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1 Einleitung

Die Prototypen wurden in ausgewahlten Technologien fur das PolyMetal-Projekt hergestellt.

Durch die enge Zusammenarbeit aller Projektpartner, Workshops, Messebesuche,
Konferenzen und Wissensaustausch wurden nicht nur die Prototypen, sondern auch
Demonstratoren fur Gorenje und Intra Lighting und sogar zwei Demonstratoren™fur zwei
Unternehmen aulerhalb des PolyMetal-Projekts hergestellt, da die Erg%rﬁjb\d
PolyMetal-Projekts hervorragend verbreitet wurden. ' o \ N

es

Die Verbundwerkstoffe wurden unter Verwendung verschieden*rﬁ‘éplastisoher
Materialien, Fullstoffe, Kompatibilisatoren und Additive in unters%Qh% n

hergestellt. Alle vorbereiteten Proben wurden zunachs q‘e y hergestellt und
spritzgegossen, getestet und die Ergebnisse bei FTPO, PC

Verhaltnissen

UL ausgewertet. Die
Demonstratoren wurden nach dem Compoundier iner grolReren Menge der
Verbundwerkstoffe bei FTPO bei Intra Lighting t@d %@;ﬁergestellt. Die Verbreitung der
Projektergebnisse fuhrte zur Herstellung .von\ i Weiteren Demonstratoren in den
Unternehmen Tehnoplast PovSe und Tehnom \0‘

Herausforderungen bei der Herstell \‘n\ﬁidot pen:

e Direktspritzguss-Technologie: DLch hochgeflllte Verbundwerkstoffe mit hoher
Warmeleitfahigkeit ist die,Z kei'der Spritzgussteile sehr gering. Das zweite Hindernis
bei der Verarbeitung w& P(ohe Einspritzdruck, so dass dinne Wande oder lange
Einspritzwege au@@i\ den Verbundwerkstoffen mit hoher Warmeleitfahigkeit eine

Einschrénkung@@i‘en.

e IML-Tech gie:*begrenzte Auswahl an thermoplastischen Matrizen, begrenzte 3D-

Former@\&ch

Nz:hfu E s/lrd die Produktion von Prototypen und Demonstratoren vorgestellt.
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2 Mit IML-Technologie hergestellte Prototypen

Abbildung 1 zeigt den Herstellungsprozess eines Prototyps mit IML-Technologie.

Hot melt layer

Abbildung 1: Prototyp hergestellt mit IML-Technologie

Seite 3 von 6



@00 FTPO

Faculty of POl M eta l ' S' = ;:(:\,'Eﬁ.';' g/gRIJA
Polymer Technology y SLOWENIEN - OSTERREICH

E pk ,|s opski sklad za regionalni razvoj
hU n | Europa hFdi regionale Entwicklung

3 Im Direktspritzgussverfahren hergestellte Prototypen

Abbildung 2 zeigt den Herstellungsprozess eines Prototyps im Direktspritzgussverfahren.

Abbildung 2: Im Direktspritzgussverfahren hergestellter Prototyp
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Abbildung 3: I htungsdemonstrator, getestet mit Warmebildkamera
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Abbildung 4: G ljie=Demonistrator in Frontplatte der Waschmaschine montiert
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