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1 Einfithrung

Der so genannte "Cool-Touch-Effekt" kann sowohl durch warmeleitende Kunststoffadditive
als auch durch spezielle Verarbeitungstechniken erreicht werden, bei denen eine mehr oder
weniger dunne Metallschicht auf die Kunststoffoberflache aufgebracht wird. Ausgewahlte
Technologien fur das PolyMetal-Projekt war der Spritzguss, um Demonstratoren fur das
Projekt herzustellen. Die Projektpartner beschlossen, zwei Serien von 'EQyp-
Werkzeugeinsatzen herzustellen. Alle wurden vom Projektpartner Hiebler 0 und
produziert. Die erste Serie (3 Werkzeugeinsatze) hatte eine ebene Obexflache :nit drei
verschiedenen Oberflachenrauhigkeiten, die zweite Serie (3 Wer i}sétze) hatte
verschiedene Oberflachenrauhigkeiten mit PolyMetal & Interreg l-\ Logos und SI-AT
Karten und Punkten auf den Karten, die den Standort von jeQ ?tpa?tner zeigten. Die
Werkzeugeinsatze wurden fir bestehende Werkzeue(i}xﬂs Projektpartners FTPO
hergestellt, wo alle SpritzgieRversuche mit denm stellten Werkzeugeinsatzen
durchgefiihrt wurden. Projektpartner Hieblég Eﬂ!' auch 3D-Zeichnungen der
Werkzeugeinsatze an. Diese Zeichnung nu&t %&Jektpartner MUL zur Simulation des

Spritzgusses.
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2 Prototypenwerkzeuge mit unterschiedlichen

Oberflachenrauheiten

Alle Werkzeugeinsatze wurden beim Projektpartner Hiebler konstruiert ( Abbildung 2) und

hergestellt ( Abbildung 1) und beim Projektpartner FTPO auf dem vorhandenen
SpritzgieBwerkzeug eingesetzt. Die verschiedenen Oberflachenrauhigkeitswerte Ra%n 6

pm, 18 pm und 30 pm.

Abbildung 2: 3D-Zeichnung eines Prototyp-Werkzeugeinsatzes
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3 Prototyp-Werkzeuge mit verschiedenen
Oberflachenrauhigkeiten mit PolyMetal & Interreg SI-
AT Logos und SI-AT Karten

Alle Werkzeugeinsatze wurden beim Projektpartner Hiebler konstruiert (Abbildung 5) und

hergestellt (Abbildung 3) und beim Projektpartner FTPO auf dem vorl nen

SpritzgieRwerkzeug eingesetzt. Die verschiedenen Oberflachenrauhigkeitswe

markiert (Abbildung 4). Diese Werkzeugeinsatze wurden fur

Technologien innerhalb des Projekts verwendet (Abbildung 6).
a N\

und mit PolyMetal & Interr Logos und SI-AT Maps

Abbildung 3: Prototyp—W@C)@Sétze mit unterschiedlichen Oberfldchenrauheiten
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Abbildung 4: Prototyp-Spritzgussteil aus WerkzeugeinSatzen mit verschiedenen
Oberflachenrauhigkeiten und mit PolyMetal & Interre%is Logos und SI-AT Karten

O
&

Seite 5von 7



@00 FTPO

Faculty of
Polymer Technology

PolyMetal

Q@
£ interreg H

g SLOVENIJA - AVSTRIJA
®*“® SLOWENIEN - OSTERREICH

Evropska unija | Evropski sklad za regionalni razvoj
Europaische Union | Europaischer Fonds fiir regionale Entwicklung

Abbildung 5: Prototypen-Werkzeugeinsétze mit verschiedenen Oberfldchenrauhigkeiten
und mit PolyMetal & Interreg SI-AT Logos und SI-AT Karten - 3D Zeichnung
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Abbildung 6: Mit dem Prototypwerkzeug hergestellte Proben (Verbundwerkstoff mit hoher
Warmeleitféhigkeit - oben, IML-Technologie - unten)
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